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Dragi elevi,

Vd propunem sd desfdsurati pe pacursul a trei ore activitati de Thvdtare in
cadrul unui proiect simplu, prin care vefi avea posibilitatea de a vd consolida
competentele corespunzdtoare semestrului al doilea din clasa a VII-a, specifice
acestei discipline. Avem in vedere faptul cd semestrul al doilea a fost parcurs
online si acum, fatdin fatd cu profesorul vostru, veti clarifica aspectele mai putin
ntelese.

Nu vd speriati, vd oferim suportul de confinuturi pentru a va selecta
informatiile necesare activitdtilor din proiect.

@ Succes!
Y,

Proiect

Realizarea unui produs util/decorativ din materiale metalice (se pot folosi si alte
materiale din cele studiate sau un material la alegere)

Alegeti un obiect din cele sugerate sau un alt obiect conceput de voi, dezvoltind imaginatia si
creativitatea.

Imagini, sursa Internet.
Oral

-alegerea unui produs in functie de nevoile identificate;

-alegerea materialelor, sculelor, ustensilelor, dispozitivelor in functie de material, de produsul de executat;

realizarea desenului tehnic/schitei pentru un produs simplu;

-intocmirea unei figse tehnologice pentru un produs util din material metalic / un material la alegere.



Materiale metalice

Materialele metalice sunt prezente in obiecte simple precum ustensilele de bucatarie,
monedele pana la unele de inalta tehnologie precum computerele, satelitii.

In stare naturald, metalele se gisesc si se extrag din minereuri, in afard de
metalele pretioase care se gasesc sub forma pura, necombinata.

Din punct de vedere fizico-chimic materialele metalice se prezinta sub forma
de metale pure si aliaje. Aliajele sunt amestecuri de metale sau metale cu
nemetale. Un aliaj trebuie sa aiba cel putin un metal in compozitie.

Materialele metalice se clasifica in:

materiale metalice feroase:
fierul si aliajele fierului cu carbonul:fonta si
otelul.
Fonta contine intre 2,11% si 6,67% carbon, iar
otelul are un continut sub 2,11% carbon.

materiale metalice neferoase:
aluminiul (Al), argintul (Ag), aurul (Au),
cromul Cr), cuprul Cu), magneziul (Mg),
nichelul (Ni), platina (Pt), plumbul (Pb),
staniul Sn), vanadiul
(V), wolframul (W), zincul (Zn) si aliajele lor

Proprietatile materialelor metalice

Proprietiti fizice si chimice: Proprietati mecanice Proprietati tehnologice

Capacitatea de turnare este
proprietatea materialelor metalice de a
curge si a umple golurile formei in care
s-a turnat.

Durificarea este proprietatea
materialelor metalice de a-si modifica
structura si duritatea prin incélzire si
racire controlate

Forjabilitatea este proprietatea
materialelor metalice de a se deforma
plastic, la cald sau la rece, prin lovire
sau presare

Maleabilitatea este proprietatea
materialelor metalice de a fi trase Tn foi
subtiri, prin comprimare la o
temperatura inferioara punctului de
topire.

Ductilitatea este proprietatea

Culoarea materialelor metalice
Luciul metalic este capacitatea de
a reflecta lumina.

Densitatea reprezinta raportul
dintre masa si volum, masurat in
kg/m3 sau g/cm?.

Dilatarea termica este proprietatea
materialelor metalice de a-si mari
dimensiunile si volumul la cresterea
temperaturii.

Fuzibilitatea este capacitatea
materialelor metalice de a trece din
stare solida in stare lichida sub
actiunea caldurii

Conductibilitatea electrica
reprezintd capacitatea materialelor
metalice de a conduce curentul
electric.

Duritatea este proprietatea
materialelor metalice de a
opune rezistenta la patrunderea
n masa lor a altor obiecte.
Rezistenta la rupere este
proprietatea materialelor
metalice de a se opune
deformarii si ruperii sub
actiunea unor forte.
Elasticitatea este proprietatea
materialelor metalice de a se
deforma sub actiunea unor forte
externe si de a reveni la forma
initiala cand acestea si-au
incetat actiunea.
Plasticitatea este proprietatea
materialelor de a ramane
deformate.

Conductibilitatea termica este
capacitatea de a transmite si conduce
caldura.

Magnetismul este proprietatea de a
fi atrase sau respinse de un camp
magnetic

materialelor metalice de a putea fi trase
in fire foarte subtiri, prin procedeul
numit trefilare.

Sudabilitatea este proprietatea
materialelor metalice de a se imbina
nedemontabil prin incalzire locald pana
la stare plastica sau topitd, cu sau fara
adaos de alte materiale
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Domenii de utilizare a materialelor metalice

Materialele metalice sunt esentiale pentru constructia podurilor, cladirilor
sau a oricarui mijloc de transport: de la autoturisme panad la avioane sau navete
spatiale. Traditia prelucrarii metalelor are o istorie indelungata, de la faurirea sabiilor
de samurai, a armurilor la realizarea implanturilor medicale, a super- aliajelor
utilizate in industria aerospatiala sau a aliajelor cu memorie.

articole de menaj si uz

organe de casnic
.asa_mblare _ (vase, vesela, tacAmuri,
(nituri, suruburi, obiecte pentru alte
piulite si saibe) ndeletniciri casnice) semifabricate,

produse laminate §i
trefilate prelucrate
(profiluri, table,
sarme si impletituri
din sarme, cuie si
tinte)

Gama de produse
din materiale
metalice

produse de
tinichigerie pentru
constructii

scule, unelte si
dispozitive
(pentru prelucrarea
metalelor, pentru
prelucrarea lemnului,
pentru agricultura,
unelte si dispozitive
pentru constructii)

articole binale
(balamale, broaste, inchi
zatoare pentru ferestre
si usi, carlige, opritoare,
coltare, manere pentru
usi, belciuge, lacate )

aparate, masini
si utilaje
(pentru gatit si
incalzit, cusut,
sudura)

Stabiliti lista de materiale necesare realizarii produsului, tindd cont de
proprietdtile acestora, de caracteristicile produsului final.
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Operatii tehnologice pentru realizarea unui produs.
Scule, instrumente, dispozitive, masini.
Norme de sanatate si securitate in munca specifice. Ergonomia locului de munca

in viata cotidiana suntem inconjurati si utilizim o multime de obiecte fabricate din
diverse materiale metalice sau putem noi realiza unele obiecte.

Produsele din materiale metalice, se realizeaza printr-un proces tehnologic in care materia

prima este transformata cu ajutorul operatiilor tehnologice (de pregatire, prelucrare si finisare) intr-
un produs finit.

Operatii de pregatire

e Curatarea este operatia tehnologica de indepartare de pe suprafetele materialelor metalice a stratului
de oxizi metalici sau a peliculei de grasimi.

manual, folosind peria
de sarma, dalta si
ciocanul

chimic, prin
introducerea in bai cu
solutii acide

mecanic, folosind

masini portabile cu

discuri de sarma,
panza abraziva

Curatarea se
poate face

hidraulic, cu un jet de
apa sub presiune

termic, cu ajutorul
flacarii unui arzator

e TIndreptarea este operatia tehnologica care se aplica semifabricatelor care au deformatii sub forma
de adancituri, indoituri, ondulatii etc. Se poate executa manual sau mecanic

e Trasarea este operatia tehnologica de imprimare pe suprafata semifabricatelor a conturului viitoarei

piese, dupa desenul piesei sau dupa sablon, folosind: ruleta sau rigla, acul de trasat, compasurile de
diferite tipuri, punctatorul.
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Operatii de prelucrare

Sunt operatiile in cursul carora semifabricatul initial isi
schimba forma si dimensiunile. In functie de obiectul
realizat, se pot executa diverse operatii de prelucrare:

"I Debitarea (tdierea) este operatia tehnologica care are
scopul de a desprinde total sau partial o parte din materialul
de prelucrat. Se poate executa: manual, cu ferastraie,
foarfece, clesti, dalti; mecanic, cu fierdstraie mecanice,
foarfece- ghilotina, masini de debitat; termic cu flacara de
gaze, cu arc electric.

] Tndoirea este operatia tehnologica de deformare plastica prin care se modifica forma
semifabricatului (table, bare, tevi, sarme) fara indepartarea de material, in scopul obtinerii
unei piese

1 Pilirea este operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere a suprafetelor plane sau profilate,
in scopul indepartarii adaosului de material cu ajutorul sculelor numite pile. Se poate executa:
manual cu ajutorul si mecanic, folosind magini de pilit portabile sau fixe.

" Polizarea este operatia tehnologica prin care se indeparteaza neregularitatile de la prelucrarile
anterioare. Se executa cu ajutorul polizoarelor
Cu pietre abrazive

[l Gaurirea (burghierea) este operatia tehnologicd de
prelucrare prin aschiere in scopul executdrii gaurilor intr-
un material compact. Operafia se executd cu ajutorul
burghielor care pot fi antrenate manual sau mecanic.

1 Filetarea este operatia prin care pe suprafata interioara sau
exterioard a unei piese se realizeaza un ansamblu de spire,
numit filet. Se executa cu tarozi, respectiv cu filiere.

Operatii de finisare
Finisarea are ca scop cresterea gradului de netezime a
suprafetelor si obtinerea unor produse cu forme si dimensiuni
cat mai precise.

o Slefuirea se executa cu ajutorul pulberilor abrazive, care
se fixeazda pe periferia unor discuri din materiale
deformabile (pasla, piele). Se pot folosi si perii de sarma
circulare, ori discuri din fibre textile, carora li se imprima
o miscare de rotatie.

e Lustruirea se realizeaza cu materiale abrazive aplicate
sub formad de paste pe discuri din piele sau materiale
textile. Metoda se aplicd pieselor de automobil, bicicleta,
aparate si instrumente muzicale.

Stabiliti operatiile tehnologice, sculele, uneltele, dispozitivele in functie de
materialele folosite, de produsul de executat.
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Norme de securitate si sinatate in munca

Pentru evitarea accidentelor la efectuarea diverselor operatii tehnologice, trebuie respectate
norme de sanatate si securitate in munca:
- purtarea echipamentului de protectie adecvat (salopetd, manusi, ochelari de protectie, masca de
protectie etc.);
- manevrarea cu atentie a materialelor, semifabricatelor, pieselor mai grele si a diferitelor substante
chimice folosite in cadrul unor operatii;
- folosirea sculelor, instrumentelor, dispozitivelor, utilajelor in perfecta stare de functionare;
- utilizarea sculelor, instrumentelor, dispozitivelor, utilajelor numai pentru domeniul lor de
folosinta;
- manipularea cu atentie a sculelor, instrumentelor, dispozitivelor care au varfuri ascutite sau
margini tdioase;
- evitarea suprasolicitarii sculelor, instrumentelor, dispozitivelor, utilajelor pentru a elimina
posibilitatea distrugerii acestora;
- utilizarea dispozitivelor si accesoriilor diverselor masini si utilaje in perfecta stare si bine fixate;
- dotarea maginilor si utilajelor cu dispozitive de protectie corespunzatoare.
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Notati normele de securitate si sdnatate in munca, pe care trebuie sa le respectati
in timpul realizarii produsului.

Ergonomia locului de munca

Pentru efectuarea operatiilor tehnologice de prelucrare a materialelor metalice, locul de
munca trebuie sa indeplineasca o serie de cerinte astfel incat in zona de munca miscarile trebuie
sa fie scurte, sd necesite un efort minim de consum de timp de munca.

Spatiul —suficient
pentru amplasarea
corecta a utilajelor

Microclimatul se

Zgomotele-pot fi

reduse prin \ caracterizeaza prin:
fonoizolare Amenajarea temperatura (16° - 18°
locului de C) si umiditate (50%)
munca /

Ventilatia poate fi:

naturald (prin usi, \ lluminatul : natural
sau artificial (direct,
indirect, mixt)

ferestre), artificiala
si mixta
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Fisa tehnologica

Este documentul tehnic, realizat in etapa de pregatire tehnologica, prin care se
stabileste procesul tehnologic de obtinere a produsului.

1. Denumirea produsului............ccccceeuenee.
2. Caracterizarea produsului (o scurta descriere referitoare la utilizare).................
3. Schita produsului (realizata cu respectarea regulilor din desenul tehnic)

4. Procesul tehnologic

Operatii tehnologice Unelte si Materiale Norme de Controlul
instrumente necesare securitate si calitatii
folosite sinatate in
munca
1. Curitarea Perie de sarma,
etc...

Pentru realizarea schitei produsului, amintiti-va: tipurile de linii si utilizarea lor,
elementele si regulile cotarii, scara desenului.

Tabelul poate fi adaptat si va cuprinde un numir de randuri corespunzitor operatiilor
tehnologice pe care le desfasurati pentru realizarea produsului.
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Intocmiti fisa tehnologicd pentru produsul pe care il realizati..

Coordonator:  prof. Alina Cristina Popescu —Arges, consilier Centrul National de Politici si Evaluare in
Educatie;

Autori: Prof. Marinela Mocanu, Scoala Gimnaziala ”Aurelian Stanciu”, Salcea, jud. Suceava;

Prof. Loredana Irena Siandulescu, Scoala Gimnaziala ”Nicu Albu”, C.N. de Informatica,
Piatra Neamt;

Prof. Viorica Stoicescu, Scoala Gimnaziala ”Avram lancu”, Bucuresti.



