Ministerul Educatiei
Centrul National de Politici si Evaluare in Educatie

Etapa judeteanala sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2024 -

Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a Xll-a

o Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
e Timpul de lucru efectiv este de 3 ore.

SUBIECTUL | (20 de puncte)
I.1. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1-10), scrieti pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect: 10 puncte

1. Dupa scopul pe care-l au n procesul de confectionare, cusaturile mecanice pot fi:
a) cusaturi de fixare si aplatizare;
b) cusaturiin lant;
¢) cusaturi cu doua sau mai multe puncte de coasere;
d) cusaturi cu un punct de coasere. )
2. Unul dintre organele de lucru enumerate mai jos nu apartine masinii Uberdeck:
a) apucator;
b) piciorus de presare;
c) transportor;
d) suveica.
3. Cusatura de acoperire cu trei fire se realizeaza din:
a) 1firla ac si 2 fire la apucatoare;
b) 2 fire la ace si 1 fir la suveics;
c) 2 firela ace si 1 fir la apucator;
d) 2 fire la apucatoare si 2 fire la ace.
4. Tn desenul de mai jos, este reprezentata cusatura:

a) cusaturain lant cu 2 fire;
b)  cusatura de surfilat cu 2 fire;
c) cusaturain lant cu 1 fir;
d) cusatura de surfilat cu 1 fir;
5. Sablonarea este operatia din cadrul etapei de:
a) croire;
b) finisare;
c) confectionare;
d) pregatirea materiei prime pentru croit.
6. Cusatura Uberdeck face parte din categoria cusaturilor:
a) manuale;
b) elastice;
C) ascunse;
d) rigide.
7. Nu este utilaj specific imbinarii prin termolipire:
a) presa cu manechin;
b) fierul de calcat;
c) ciocanul de termolipit;
d) presa de termolipit.
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8. Dupa rolul termolipirii, utilajele folosite pentru termolipire sunt de tipul:
a) utilaje specializate;
b) utilaje cu actionare continua;
c) utilaje nespecializate;
d) utilaje pentru termolipiri provizorii.
9. Coaserea nasturilor la un produs vestimentar face parte din etapa de:
a) finisare;
b) confectionare;
C) receptia materiei prime;
d) croire.
10. Gaurile din materialul de baza al unui produs confectionat fac parte din categoria tipurilor
de defecte:
a) minore;
b) majore;
C) critice;
d) medii.

I.2. Transcrieti pe foaia de concurs, numarul (1,2,3,4,5) corespunzator fiecarui enunt si
notati in dreptul lui litera A, daca apreciati ca enunful este adevarat si litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals. 5 puncte

1. Neuniformitatea liniei terminale a produsului este un defect de asamblare.

2. Suveica la masina simpla de cusut executa o miscare de rotatie.

3. Acele masinii Uberdeck sunt montate la acelasi nivel, deoarece buclele formate sunt
prinse de un singur apucator.

4. Etichetarea produselor asigura transmiterea informatiilor intre producatori si beneficiari
si se realizeaza in scopul orientarii cumparatorului la selectarea unui anumit produs, n
vederea achizitionarii acestuia, cat si la intretinerea ulterioara.

5. Tmbinarea prin termolipire poate fi cu fibre termoadezive Incorporate in materialul
suport.

1.3. In coloana A din tabelul de mai jos sunt indicate operatiile tratamentului
umidotermic, iar in coloana B definitiile acestora. Scrieti pe foaia de concurs asocierile
corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din coloana B.

5 puncte
Coloana A Coloana B
Operatiile tratamentului Definitiile operatiilor tratamentului umidotermic
umidotermic

1. netezirea a. operatia de calcare care se aplica imbracamintei
imbinate prin cusaturi ce se dubleaza, formand margini
ingrosate.

2. presarea si subtierea b. operatia de tratare umidotermica prin care produsele
si detaliile se modeleaza prin calcare.

3. descalcarea cusaturilor c. operatia de calcare care se aplica pentru

uniformizarea suprafetei materialului si eliminarea
denivelarilor determinate prin sifonare.

4. modelarea d. operatia de umezire prin calcare a detaliilor si
produselor confectionate care se aplica pentru a
definitiva forma si aspectul final al produsului.

5. aburirea e. operatia de fixare prin calcare a rezervelor cusute
mecanic.

f. operatia de calcare prin care se imprima o stabilitate
dimensionala mai mare unor repere/detalii sau zone ale
produselor de imbracaminte.
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SUBIECTUL 1. (30 de puncte)

II.1 Raspundeti, pe foaia de concurs, urmatoarelor cerinte: 12 puncte
a. Precizati operatiile specifice sectiei de croire.

b. Definiti operatiile precizate la punctul a.

II.2. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1 - 10) astfel
incat enunturile sa devina corecte din punct de vedere stiintific. 10 puncte

a. Operatia de control, din punct de vedere ...(1)... si ...(2)..., conform documentelor
insotitoare, a materialelor sosite in fabricile de confeclii, reprezinta receptia acestora,
care este de fapt prima faza a procesului de fabricatje.

b. Prin cusatura mecanica se intelege procesul de imbinare pe cale ...(3)... a doua sau mai
multe detalii textile.

c. Sablonarea consta in agezarea i ....... 4)....... sabloanelor pe suprafata materialului ce
urmeaza a fi croit, avand ca scop obtinerea foii gsablonate si stabilirea ......... () de
material.

Cusaturile feston se aplica pe .......... (6)..... detaliilor de imbracaminte.

La masina .....(7).....taierea marginii materialului se realizeaza ...... (8)......de coasere.
Transportorul masinii Uberdeck este de tip.....(9)......

. Calcarea finala se desfasoara in etapa de ....(10)........ a produselor

Q@ ™ o o

11.3. In imaginea de mai jos este reprezentat un organ de lucru. Raspundeti urmitoarelor
cerinte:
8 puncte

a. Numiti organul de lucru.

b. Precizati carei masini de cusut ii apartine.

c. ldentificati partile componente (1 — 4).

d. Precizati miscarea si rolul organului de lucru
reprezentat.

SUBIECTUL llI. (40 de puncte)

[1.1. Alcatuiti un eseu cu titlul ” Masgina de cusut Triplock — utilaj folosit in procesul
tehnologic de confectionare”, respectand urmatoarele cerinte:
30 de puncte

a. Definiti etapele procesului tehnologic de confectionare;

b. Enumerati operatiile specifice procesului tehnologic de confectionare;

c. Precizati la care din operatiile enumerate la punctul b. se utilizeazé masina de cusut
Triplock.

d. Enumerati organele de lucru ale masinii de cusut Triplock;

e. Precizati rolul functional si miscarea efectuata, pentru cinci organe de lucru, la alegere;

f. Precizati rolul celor trei fire ale cusaturii triplock.
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l11.2. In imaginea de mai jos este reprezentatd o cusatura. Raspundeti urmatoarelor
cerinte: 10 puncte

a. Precizati denumirea cusaturii;

b. Numiti masina pe care se obtine cusatura;

c. Clasificati cusatura din imagine, dupa pozitia pasilor de cusaturg;
d. Identificati firul 1 si firul 2.
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